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Wir freuen uns, daR Sie sich fir ein Produkt von CEDIMA® entschieden haben.

Je besser Sie damit vertraut sind, desto leichter fallt Ihnen die Handhabung.

Deshalb unsere Bitte:

Lesen Sie die in dieser Betriebsanleitung fur Sie zusammengefaliten Informa-
tionen, bevor Sie mit Ihrem neu erworbenen Produkt anfangen zu arbeiten. Sie
erhalten wichtige Hinweise zur Bedienung, damit Sie die technischen Vorziige
Ihres CEDIMA® Produktes voll ausnutzen kénnen. Daruber hinaus finden Sie
hilfreiche Informationen zur Wartung und Pflege im Sinne der Betriebs- und
Unfallsicherheit sowie einer bestmdglichen Werterhaltung Ihrer Maschine.

Ihre CEDIMA®
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© Copyright CEDIMAZ® « Technische Dokumentation ¢

Alle Rechte nach DIN 34 vorbehalten. Kein Teil der Dokumentation darf ohne vorherige
schriftliche Genehmigung reproduziert, angepal’t, gesendet, tibertragen, auf Datentrdgern
gespeichert oder in eine andere Sprache Ubersetzt werden, aul3er wie im Rahmen des
Urheberrechts zul&ssig.

Garantie

Die in diesem Dokument enthaltenen Informationen kdnnen sich ohne vorherige Mitteilung
andern.

CEDIMA® iibernimmt keinerlei Gewahrleistung fiir diese Unterlagen.

CEDIMA® iibernimmt ferner keine Haftung fiir Fehler in der vorliegenden Betriebsanlei-
tung/Ersatzteilliste oder fiir Neben- und Folgeschaden in Zusammenhang mit der Lieferung,
Leistung oder Anwendung des Materials.

Warenzeichen

DAARLANT

ist ein eingetragenes Warenzeichen der CEDIMA GmbH
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Einheitliche Konformitatsaussage

Hiermit wird bestatigt, daB auf der Grundlage der Richtlinie 98/37/EG (inklusive deren Anderungen) des
Europdischen Parlaments und des Rates vom 22.06.1998

die  Tischsdge CTSe375 E

ab Baujahr 1996 (& 900 mm), 2007 (& 1000 mm)

dr  CEDIMA®GmbH Léarchenweg 3 D-29227 Celle

mit folgenden Normen und Richtlinien DIN EN 60204-1, DIN EN 12418, DIN EN 12100-1,
DIN EN 12100-2, DIN EN 953,
73/23/EWG, 89/336/EWG, 2000/14/EG
Ubereinstimmt.

Uniform Statement of Conformity

This is to certify that on the basis of the Directive 98/37/EC (its modifications inclusive) of the European
Parliament and Community of 22.06.1998

the  Bench Saw CTSe375 E
starting from year of construction 1996 (& 900 mm), 2007 (& 1000 mm)
of CEDIMA®GmbH  Léarchenweg 3 D-29227 Celle

complies with the following norms and standards DIN EN 60204-1, DIN EN 12418,
DIN EN 12100-1, DIN EN 12100-2,
DIN EN 953,

73/23/EEC, 89/336/EEC, 2000/14/EC

Annonce Uniforme de Conformité

Le présent document a pour but de certifier que sur la base de la Directive 98/37/CE (inclus ses modifications)
du Parlement et de la Communauté en date du 22.06.1998

la Scie a Table CTSe375 E

dés modele 1996 (& 900 mm), 2007 (& 1000 mm)

de CEDIMA®GmbH Larchenweg 3 D-29227 Celle

est conforme aux normes et directives DIN EN 60204-1, DIN EN 12418,
DIN EN 12100-1, DIN EN 12100-2,
DIN EN 953,
73/23/CEE, 89/336/CEE, 2000/14/CE

c € -
G. Brauninger (Gesché\ﬁ’sfuhrer)
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Vorwort zur Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung soll helfen, das Gerat kennenzulernen und seine bestimmungsgemé-
Ren Einsatzmoglichkeiten zu nutzen.

Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise, die Anlage sicher, sachgerecht und
wirtschaftlich zu betreiben. Ihre Beachtung hilft, Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten
und Ausfallzeiten zu vermindern und die Zuverlassigkeit und die Lebensdauer der Anlage zu
erhohen.

Die Betriebsanleitung ist mit den Anweisungen bestehender nationaler Vorschriften zur
Unfallverhiitung und zum Umweltschutz zu ergénzen.

Die Betriebsanleitung muf3 stindig am Einsatzort des Gerétes verfiigbar sein.

Die Betriebsanleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden, die mit oder an der
Anlage arbeitet z.B. :

- Bedienung, einschliel3lich rusten, Stérungsbehebung im Arbeitsablauf,
Beseitigung von Produktionsabféllen, Pflege, Entsorgung von Betriebs- und
Hilfsstoffen

- Instandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung) und/oder
- Transport.

Neben der Betriebsanleitung und den im Verwenderland und den an der Einsatzstelle
geltenden verbindlichen Regelungen zur Unfallverhiitung sind auch die anerkannten
fachtechnischen Regeln fir sicherheits - und fachgerechtes Arbeiten zu beachten.

In dieser vorliegenden Betriebsanleitung sind alle flr den bestimmungsgeméfen Einsatz
notwendigen Informationen enthalten.

Sollten dennoch spezielle Fragen auftauchen, so wenden Sie sich bitte an Ihre \ertretung, an
einen unserer AuRendienstmitarbeiter

oder direktan :
CEDIMA® GmbH
Larchenweg 3
D-29227 Celle

Telefon (0 51 41) 88 54-0
Telefax (0 51 41) 8 64 27

e-mail: info@cedima.de
internet: www.cedima.de
www.cedima.com

«CEDIM A® « Technische Dokumentation « Alle Rechte nach DIN 34 « "Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen , vorbehalten" «
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CTSe375, Technische Daten und Zubehor

DIAMANT-

.......

1.0 Technische Daten:

Typ: CTSe375
Antriebsmotorleistung 7,5 kW
Antriebsmotor-Drehzahl 1430 min
Antriebsmotorspannung 400 Volt,

50 Hz,

15,3 Ampere
Schneidwellendrehzahl 1070 mint
Sageblattdurchmesser max. 900 mm 1000 mm
Schnittiefe 375 mm 425 mm
Schnittlange 1000 mm 850 mm
Sageblattaufnahme @ 60,0 mm

MalRe Lange: 1800 mm
Breite: 1100 mm
Hohe: 1500 — 1900 mm
(Schneidkopf hohenverstellbar)
Gewicht ohne Kihlwasser 308 kg 325 kg
mit Kidhlwasser 418 kg 435 kg

Die Wasserzufuhr erfolgt Uber den Sageblattschutz

Wasserpumpenleistung 22 Liter/Min.
Wassereinftllmenge 110 Liter
Schutzart IP 54

Elektrischer Anschlul

tber 16 Amp. CEE-Geratesteckdose mit

Phasenwender

Elektrische Absicherung im Stromverteiler (Stromnetz)

Sicherungsautomat

3 x16 Ampere

*«CEDIMA® « Technische Dokumentation + Alle Rechte nach DIN 34 -«

"Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen , vorbehalten" o
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CTSe375, Technische Daten und Zubehor

Schallmessung (nach EN 1SO 3744, DIN EN 31201, 2000/14/EG)
Schalldruckpegel L, (am Arbeitsplatz): ................... 85 dB(A)
Schalleistungspegel L0 .o, 104 dB(A)

Die Messung erfolgte mit Motor bei Nenndrehzahl,
Sageblatt (@ 900 mm).

Schalldruckpegel L, (am Arbeitsplatz):.......cocoovviininnnnn. 96 dB(A)
Schalleistungspegel L0 ..cccoooviiiiiiiiiiiiie, 114 dB(A)

Die Messung erfolgte mit Motor bei Nenndrehzahl,
Sageblatt (@ 1000 mm).

Im Schneidbetrieb kénnen héhere Schallpegel auftreten!

1.1 Mitgeliefertes Zubehor :

1x Gabelschlissel SW 36
1x Gabelschlissel SW 24

1x Betriebsanleitung

1x Ersatzteilliste

Angaben fir die Auswahl des richtigen CEDIMA® Diamant-Sageblattes
erhalten Sie in der Preisliste, sowie im Prospekt.

Far spezielle Anwendungsfélle fragen Sie bitte bei
CEDIMA® nach.

«CEDIMA® « Technische Dokumentation « Alle Rechte nach DIN 34 « "Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen , vorbehalten" o
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Beschreibung der Tischsage

CTS.375

Die CTSe375 ist eine grolRe komfortable Tischsédge. Mit Ihr lassen sich
groRformatige Werkstucke schnell und einfach trennen. Sie ist ausgestat-
tet mit einem Pendelschneidarm zum Schneiden grofRer Werkstticke im
Stufenschnitt-Verfahren.

CEDIMA® Tischségen zeichnen sich durch einfache Handhabung sowie
aullerste Prazision aus. Sie sind leicht zu transportieren und kdnnen somit
immer dort aufgestellt werden, wo das getrennte Material verarbeitet wer-
den soll. Antriebseinheit und Schneidwellendrehzahl wurden so ausgelegt,
dal} optimale Bedingungen fiir das Schneiden mit CEDIMA® Diamant -
Kreissageblattern herrschen.

«CEDIMA® « Technische Dokumentation « Alle Rechte nach DIN 34 « "Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen , vorbehalten”
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DAEMENT

Beschreibung der Tischsage

Als Grundelement zur Aufnahme
der CEDIMA® Tischsage CTSe375
dient ein geschweiliter Rahmen.

Der Schneidkopf ist héhenverstell-
bar an einem verfahrbaren Schneid-
wagen befestigt, um ein winkel- und
tiefengenaues Schneiden des Mate-
rials zu gewéhrleisten.

Der Schneidkopf mit Antriebsmotor
und Schneidwelle ist federentlastet.
Er laRt sich ohne groRe Kraftan-
strengung auf jede Schnittiefe ein-
stellen und arretieren,

Der Schneidvorschub erfolgt tber
ein seitlich angebrachtes Handrad.

Die Tischsdge CTSe375 ist mit
einem Kuhl-/Spilsystem fir NaR-
schnitt ausgertstet und ermdglicht
so ein staubfreies Arbeiten, sowie
eine gute Abfuhr des zerspanten
Materials und dadurch eine hohe

Die Tischsage CTSe375 besteht aus folgenden
Komponenten:

Antriebsmotor

Arretierung fur Schneidkopf
Handrad fiir Vorschub

Schneidkopf- (wagen
sicherung

Wasserpumpe

herausnehmbare
Wasserwanne

Hinterrad : ;
= : 8
cts375b2.tif I

Standzeit des Diamant-Sageblattes.

Die Tischsage CTSe375 lalt sich
durch groRe Ré&der sehr leicht zum
Einsatzort transportieren. Die vor-
deren Ré&der sind als feststellbare
Lenkrollen ausgefihrt.

Das Diamant-Sageblatt wird durch
einen leistungsstarken Drehstrom-
motor Uber drei Keilriemen ange-
trieben und durch Wasserzuldaufe in
dem Sé&geblattschutz gekunhlt.

Zum Schutz gegen Spritz-/Schmutz-
wasser sind extra grofl3 dimensionier-
te Spritzschutzmatten angebracht.

Der feste Auflagetisch ist mit einer
Tischanschlagleiste und einer Mal3-
skala fur malRgenaue Schnitte ver-
sehen. In dem Auflagetisch ist eine
Steinarretiervorrichtung installiert,
die den Stein wahrend des Schneid-
vorganges sicher festhalt.

Sterndreieck- und
Netzschalter

Schneidkopf

Wasserab-
sperrhahn

. 0/1/ Handgriff
- .
2 heinarretier—

vorrichtung

Lenkrolle mit

Feststeller

«CEDIMA® « Technische Dokumentation <

Alle Rechte nach DIN 34

"Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen , vorbehalten"
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Allgemeine
far Tischsagen

Sicherheitshinweise

DAARLANT

3.0 Grundlegende/allge-
meine Sicherheitshin-
weise

3.1 Warnhinweise
bole

und Sym-

In der Betriebsanleitung werden folgen-
de Benennungen bzw. Zeichen fir be-
sonders wichtige Angaben benutzt :

O HINWEIS/INFO

besondere Angaben hinsichtlich

der wirtschaftlichen Verwendung.
Meldungen, die nach dem Symbol
,INFO” erscheinen, enthalten wichtige
Informationen, die vom (brigen Text ab-
gesetzt werden.

ACHTUNG

besondere Angaben bzw. Ge

- und Verbote zur Schadens-

verhitung. Meldungen, die
nach dem Symbol ,,Achtung” erschei-
nen, enthalten Anleitungen, die genau
beachtet werden missen, um Schaden
an Ausrustung und Material, sowie Ver-
letzungen des Benutzers oder Dritter
zu vermeiden.

% WARNUNG- /
| GEFAHR

¥’ Angaben bzw. Ge- und Ver-
~ bote zur Verhiitung von Per-
sonen- oder umfangreichen Sachscha-
den. Meldungen, die nach dem Symbol
»warnung” erscheinen, warnen davor,
daB die Nichteinhaltung der betreffen-
den Anleitung oder \Verfahrensweise zu
Verletzungen des Benutzers oder Drit-
ter fuhren kann.

Wichtige Textstellen werden in Kursiv—
Schrift hervorgehoben!

Der Text der die Sicherheit be-
trifft, wird in Fettschrift, kursiv
dargestellt!

3.2.1 Grundsatz;

3.2.11

3.2.1.2

3.2.1.3

bestimmungs-
Verwendung

gemalie

Die Tischsdge im nachfolgen-
dem Maschine genannt ist nach dem
Stand der Technik und den anerkann-
ten sicherheitstechnischen Regeln
gebaut. Dennoch koénnen bei ihrer
Verwendung Gefahren fiir Leib und
Leben des Benutzers oder Dritter bzw.
Beeintrachtigungen der Maschine/
Anlage und anderer Sachwerte ent-
stehen.

DEUTSCH

Die Maschine darf nur in
technisch einwandfreiem Zustand so-
wie bestimmungsgemal, sicherheits-
und gefahrenbewulit unter Beach-
tung der Betriebsanleitung und der
geltenden nationalen Bestimmungen
benutzt  werden! Insbesondere
Stérungen, die die Sicherheit beein-
trachtigen konnen, mdissen umge-
hend beseitigt werden!

Die Maschine ist ausschlieR-
lich zum Schneiden mittels Diamant-
sdgeblattern von Steinen und ande-
ren abrasiven Baumaterialien geeig-
net, wie sie im Hoch- und Tiefbau ver-
wendet werden. Eine andere oder
dariiber hinausgehende Benutzung
ist nicht bestimmungsgemal, im be-
sonderen ist der Betrieb mit anderen
als vom Hersteller/Lieferanten (mit
den erforderlichen nominellen Eigen-
schaften) festgelegten  Schneid-
werkzeugen nicht zul&ssig! Fir hier-
aus resultierende Schaden haftet der
Hersteller/Lieferant  nicht!  Das
Risiko tragt allein der Anwender. Zur
bestimmungsgeméRen Verwendung
gehort auch das Beachten der Be-
triebsanleitung und die Einhaltung
der Inspektions- und Wartungs-
bedingungen!

«CEDIMA® « Technische Dokumentation « Alle Rechte nach DIN 34 «

"Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen , vorbehalten”
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Allgemeine Sicherheitshinweise

fur Tischsagen

3.2.2.7 Das Personal darf keine offe-

3.2.2 Organisatorische MaR- nen Haare, lose Kleidung oder

nahmen

3.2.2.1 Die Betriebsanleitung muf
standig am Einsatzort der Maschine/
Anlage griffbereit und fur das
Bedienpersonal zuganglich aufbe-
wahrt werden!

3.2.2.2 Ergénzend zur Betriebsanlei-
tung allgemeingultige gesetzliche und
sonstige verbindliche Regelungen zur
Unfallverhitung und zum Umwelt-
schutz beachten und anweisen!

3.2.2.3 Derartige Pflichten konnen
auch zum Beispiel den Umgang mit
Gefahrenstoffen oder das Zurverfu-
gungstellen / Tragen von personlicher
Schutzausriistungen oder strallen-
verkehrsrechtliche Regelungen be-
treffen!

3.2.2.4  Betriebsanleitung um Anwei-
sungen, einschlieRlich Aufsichts- und
Meldepflichten zur Beriicksichtigung
betrieblicher Besonderheiten, z.B.
hinsichtlich Arbeitsorganisation, Ar-
beitsablaufen, eingesetztem Personal,
erganzen!

3.2.2.5 Das mit Téatigkeiten an der
Maschine beauftragte Personal muf
vor Arbeitsbeginn die Betriebsanlei-
tung, und hier besonders das Kapitel
Sicherheitshinweise, gelesen haben!
Dies gilt in besonderem MafRe fir nur
gelegentlich, z.B. beim Rdisten, War-
ten, an der Maschine tatig werden-
des Personal!

3.2.2.6  Zumindest gelegentlich
sicherheits- und gefahrenbewultes
Arbeiten des Personals unter Beach-
tung der Betriebsanleitung kontrol-

DEUTSCH

Schmuck einschliel3lich Ringe tragen!
Es besteht Verletzungsgefahr, z.B.
durch Hangenbleiben oder Einziehen.

3.2.2.8 Soweit erforderlich oder
durch Vorschriften gefordert, person-
liche Schutzausristungen benutzen
(Schutzbrille, Gehorschutz, Sicher-
heitsschuhe,  geeignete  Schutz-
bekleidung)! Entsprechend den jewei-
ligen Einsatzbedingungen der Ma-
schine kann das Tragen weiterer per-
sonlicher Schutzausrustung erforder-
lich sein! Die Unfallverhitungsvor-
schriften UVV sind zu beachten!

3.2.2.9 Alle Sicherheits- und Gefah-
renhinweise an/infauf der Maschine
vollzahlig in lesbarem Zustand hal-
ten!

3.2.2.10 Alle Sicherheits- und Gefah-
renhinweise an der Maschine beach-
ten!

3.2.2.11 Bei sicherheitsrelevanten
Anderungen der Maschine oder ihres
Betriebsverhaltens Maschine sofort
stillsetzen und Stdrung der zustan-
digen Stelle/Person melden!

3.2.2.12 Sicherheitseinrichtungen an,
in bzw. auf der Maschine durfen nicht
entfernt oder auBer Betrieb gesetzt
werden!

3.2.2.13 Keine Veranderungen, An-
und Umbauten an der Maschine, die
die Sicherheit beeintrachtigen konn-
ten, ohne Genehmigung des Lieferan-
ten/Herstellers vornehmen! Dies gilt
auch fir den Einbau und die Einstel-
lung von Sicherheitseinrichtungen so-
wie fir das Schweien und Bohren
an tragenden Teilen!

lieren!
3.2.2.14 Defekte oder schadhafte Tei-
le der Maschine sofort austauschen!
Nur Originalersatzteile verwenden!
«CEDIMA® « Technische Dokumentation « Alle Rechte nach DIN 34 « "Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen , vorbehalten" o
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Allgemeine
far Tischsagen

Sicherheitshinweise

DAARLANT

3.2.2.15 Ersatzteile und Werkzeuge
muissen den vom Hersteller/Lieferan-
ten festgelegten technischen Anforde-
rungen entsprechen! Dies ist bei
Originalersatzteilen immer gewahr-
leistet!

3.2.2.16  Hydraulik—Schlauchleitun-
gen in den angegebenen bzw. in an-
gemessenen Zeitabstanden auswech-
seln, auch wenn keine sicherheits-
relevanten Méngel erkennbar sind!

3.2.2.17 \orgeschriebene oder in der
Betriebsanleitung angegebene Fri-
sten fur wiederkehrende Prifung/In-
spektion einhalten!

3.2.2.18 Zur  Durchfihrung von
Instandhaltungsmalinahmen ist ein
der Arbeit angemessener Raum (Zu-
ganglichkeit um die Maschine) eine
angemessene  Werkstattausrustung
und entsprechendes Fachpersonal
unbedingt notwendig!

3.2.2.19 Standort und Bedienung von
Feuerldschern bekanntmachen!

3.2.2.20 Die Brandmelde- und Brand-

bekampfungsmoglichkeiten beach-

ten!

3.2.3 Personalauswahl und
Qualifikation; grundsatz-

liche Pflichten

3.2.3.1 Arbeiten an/mit der Maschi-
ne dirfen nur von zuverlassigem und
fahigem Personal durchgefihrt wer-
den! Gesetzlich zuldssiges Mindest-
alter beachten!

3.2.3.2  Nur geschultes oder unter-
wiesenes Personal einsetzen, Zustén-
digkeiten des Personals flr das Be-
dienen, Rusten, Warten, Instand-
setzen klar festlegen!

3.2.3.3 Sicherstellen, dall nur dazu
beauftragtes und fahiges Personal an
der Maschine tatig wird!

3.2.3.4  Maschinenfihrer-  Verant-
wortung auch in Hinblick auf ver-
kehrsrechtliche Vorschriften festlegen
und ihm das Ablehnen sicherheits-
widriger Anweisungen Dritter ermdg-
lichen!

3.2.3.5 Zu schulendes, anzulernen-
des, einzuweisendes oder im Rahmen
einer allgemeinen Ausbildung befind-
liches Personal nur unter Aufsicht ei-
ner erfahrenen Person an der Maschi-
ne tatig werden lassen!

3.2.3.6  Arbeiten an elektrischen Ein-
richtungen und Ausristungen der
Maschine dirfen nur von einer
Elektrofachkraft oder von unterwie-
senen Personen unter Leitung und
Aufsicht einer Elektrofachkraft ge-
malk den elektrotechnischen Regeln
vorgenommen werden!

3.2.3.7 An hydraulischen Einrich-
tungen darf nur Personal mit spezi-
ellen Kenntnissen und Erfahrungen
in der Hydraulik arbeiten!

3.2.4 Sicherheitshinweise zu
bestimmten Betriebspha-
sen

l. Normalbetrieb

3.2.4.1 Jede sicherheitsbedenkliche
Arbeitsweise unterlassen!

3.2.4.2  Vor Arbeitsbeginn sich an der
Einsatzstelle mit der Arbeitsumge-
bung vertraut machen. Zur Arbeits-
umgebung gehdren z.B. die Hinder-
nisse im Arbeits- und Verkehrs-
bereich, die Tragféhigkeit des Unter-
grundes und die notwendigen Absi-
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cherungen der Baustelle zum offent-
lichen Verkehrsbereich und Mdglich-
keiten der Hilfe bei Unfallen!

3.2.4.3 Maschine auf ebenen, festen
und stabilen Untergrund aufstellen!
Die Standsicherheit ist zu gewahrlei-
sten! Den Einsatzort von allem, was
den Arbeitsvorgang behindern koénn-
te, befreien!

3.2.4.4 Die vom Hersteller angege-
benen Bedingungen fir den Anschluf3
an Strom-, Wasser-, ... versorgung ein-
halten!

3.2.45 MaBnahmen treffen, damit
die Maschine nur in sicherem und
funktionsfahigem Zustand betrieben
wird. Maschine nur betreiben, wenn
alle Schutzeinrichtungen und sicher-
heitsbedingten Einrichtungen, z.B.
I6sbare Schutzeinrichtungen, Notaus-
Einrichtungen,  Schallddmmungen
vorhanden und funktionsfahig sind!

3.24.6  Vor jedem Arbeitseinsatz und
mindestens einmal pro Schicht die
Maschine auf dauBerlich erkennbare
Schaden und Méngel prifen! Einge-
tretene Veranderungen (einschlieR3-
lich des Betriebsverhaltens) sofort der
zustandigen Stelle/Person melden!
Maschine ggf. sofort stillsetzen und
sichern!

3.2.4.7 Vor Aufnahme des Schneid-
betriebes ist zu prufen:

— der ordnungsgemaRe Zustand des
Diamantségeblattes (keine Defor-
mationen, Beschadigungen, ...)

— der vom Hersteller zugelassene
Durchmesser  des  Diamant-
sageblattes

— die vom Hersteller zugelassene
Schnittgeschwindigkeit (Drehzahl)
des Diamantsageblattes (max. An-
triebsdrehzahl der Maschine)

— die Ubereinstimmung der Maschi-
nen-Drehrichtung des Diamant-
sageblattes

— die Kompatibilitdt des Diamant-
sdgeblattes zur Werkzeug-

aufnahme (Zentrierbohrung/
Flansch)
— Fester Sitz des Diamant-

sdgeblattes (Montage nach Vorga-
be des Herstellers, mit Original-
Schrauben)!

3.2.4.8 Der Schneidbetrieb ist im
NaBschnitt durchzufihren, um das
Entstehen  gesundheitsschadlicher
Feinstdaube zu verhindern und die
Standzeit des Schneidwerkzeuges zu
erhdhen!

3.2.4.9 Bei Arbeiten im NaBschnitt
fur ausreichende Wasserzufuhr an
der  richtigen  Stelle  sorgen!
Kuhlwasserzufuhr rechtzeitig dem
Schnittfortschritt nachfiihren!

3.2.4.10 Bei Arbeiten im Trocken-
schnitt fur ausreichende Absaugung
sorgen!

3.2.4.11 Werden Arbeiten durchge-
fahrt, bei denen gesundheitsgefahr-
dende oder explosive Substanzen, z.
B. Stdube, Schlamme, entstehen, die
geltenden nationalen \orschriften
einhalten!

3.2.4.12 Bei Funktionsstérungen
Maschine sofort stillsetzen und si-
chern, Stérungen umgehend beseiti-
gen lassen!

3.2.4.13 Ein - und Ausschaltvorgange,
Kontrollanzeigen gemall Betriebsan-
leitung beachten!

3.2.4.14 Die Maschine nur vom
Bedienplatz aus starten und bedienen
(CTSe375, auf der Seite des Hand-
rades)!
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3.2.4.15 Vor dem Einschalten/Ingang-
setzen der Maschine sicherstellen,
dal niemand durch die anlaufende
Maschine gefédhrdet werden kann!

3.2.4.16 Der Arbeitsbereich der Ma-
schine ist nur dem Bediener Vorbe-
halten! Andere Personen aus dem
Arbeitsbereich der Maschine fernhal-
ten!

3.2.4.17 Bei Maschinen mit elektri-
schem Antrieb aus dem Drehstrom-
netz bzw. mit hydraulischem Antrieb
ist die vom Hersteller vorgegebene
Drehrichtung des Werkzeuges einzu-
halten, um ein Losen des Werkzeuges
zu verhindern!

3.2.4.18 Hydraulik- und Wasser-
schlduche sowie Elektroleitungen so
verlegen, daB eine Beschadigung
durch Uberfahren oder durch das
Werkzeug ausgeschlossen ist!

3.2.4.19 Vor dem Verfahren, Trans-
port der Maschine stets die Unfall-
sichere Unterbringung des Zubehors
kontrollieren und die entsprechenden
Transportsicherungen installieren!

3.2.4.20 Fuir ausreichende Sicht auf
den Arbeitsbereich sorgen, um jeder-
zeit in den Arbeitsproze eingreifen
zu konnen!

3.2.4.21 Bei schlechter Sicht und
Dunkelheit ggf. Licht einschalten.

3.2.4.22 Bei Verlassen der Maschine
grundsétzlich die Maschine gegen un-
beabsichtigtes Wegrollen sichern!

im Rah-
men der Nutzung der Ma-

1. Sonderarbeiten

schine und Instandhal-
tungstatigkeiten sowie
Storungsbeseitigung im
Arbeitsablauf; Entsor-
gung
3.2.4.23 In der Betriebsanleitung vor-
geschriebene Einstell-, Wartungs-
und Inspektionstatigkeiten und -termine
einschlieRlich Angaben zum Austausch
von Teilen/Teilausristungen einhal-
ten! Diese Tétigkeiten darf nur Fach-
personal durchfihren!

3.2.4.24 Bedienungspersonal vor Be-
ginn der Durchfihrung von Sonder-
und Instandhaltungsarbeiten infor-
mieren. Aufsichtsfihrenden benen-
nen!

3.2.4.25 Bei allen Arbeiten, die den
Betrieb, die Produktionsanpassung,
die Umristung oder die Einstel-
lung der Maschine und ihrer
sicherheitsbedingten Einrichtungen
sowie Inspektion, Wartung und Re-
paratur betreffen, Ein- und Aus-
schaltvorgange geméal der Betriebs-
anleitung und Hinweise fir In-
standhaltungsarbeiten beachten!

3.2.4.26 Instandhaltungsbereich, so-
weit erforderlich, weitrdumig sichern!

3.2.4.27 Wartungs— und Instand-
setzungsarbeiten nur durchfiuhren,
wenn das Gerat auf ebenem und trag-
fahigem Untergrund abgestellt und
gegen Wegrollen gesichert ist!

3.24.28 Ist die Maschine bei
Wartungs- und Reparaturarbeiten
komplett ausgeschaltet, mul} sie ge-
gen unerwartetes Wiedereinschalten
gesichert werden:

— Schlussel  abziehen  und/oder
Stecker ziehen (Anlage stromlos
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machen)
— am Hauptschalter
— Warnschild anbringen
— Kerzenstecker ziehen!

3.2.4.29 Einzelteile und groRere Bau-
gruppen sind beim Austausch sorg-
faltig an Hebezeugen so zu befestigen
und zu sichern, daB hier keine Gefahr
ausgehen kann. Nur geeignete und
technisch einwandfreie Hebezeuge
so- wie Lastaufnahmemittel mit aus-
reichender Tragkraft verwenden!
Nicht unter schwebenden Lasten auf-
halten oder arbeiten!

3.2.4.30 Mit dem Anschlagen von La-
sten und Einweisen von Kran- oder
Flurforderfahrzeugfahrern nur erfah-
rene Personen beauftragen! Der Ein-
weiser muB sich in Sichtweite des Be-
dieners aufhalten oder mit ihm in
Sprechkontakt stehen!

3.2.4.31 Bei Montagearbeiten (uber
Korperhohe dafiir vorgesehene oder
sonstige sicherheitsgerechte Aufstieg-
hilfen und Arbeitsbiihnen verwenden.
Maschinenteile nicht als Aufstiegshil-
fen benutzen! Bei Wartungsarbeiten
in groRerer Hohe Absturzsicherungen
tragen! Alle Griffe, Tritte, Gelander,
Podeste, Blhnen, Leitern frei von Ver-
schmutzung halten!

3.2.4.32 Maschine, und hier insbeson-
dere Anschlisse und Verschraubun-
gen, zu Beginn der Wartung/Repa-
ratur von Ol, Schmutz oder Pflege-
mitteln reinigen. Keine aggressiven
Reinigungsmittel verwenden! Fussel-
freie Putztucher benutzen!

3.2.4.33 Vor dem Reinigen der
Maschine mit Wasser oder anderen
Reinigungsmitteln alle Offnungen ab-
decken/zukleben, in die aus
Sicherheits- und Funktionsgrinden

kein Wasser/Dampf/Reinigungsmittel
eindringen darf. Besonders geféhrdet
sind Elektromotoren und Schalt-
schranke. Schutzarten beachten!

3.2.4.34 Nach dem Reinigen sind die
Abdeckungen/Verklebungen vollstén-
dig zu entfernen!

3.2.4.35 Nach der Reinigung alle Ka-
bel- und Druckluft-/Hydraulikver-
bindungen auf Undichtigkeit bzw. ge-
lockerte Verbindungen, Scheuerst-
ellen und Beschadigungen untersu-
chen! Festgestellte Mangel sofort be-
heben lassen!

3.2.4.36 Bei Wartungs- und Instand-
setzungsarbeiten geldste Schraub-
verbindungen stets festziehen!

3.2.4.37 Ist die Demontage von Si-
cherheitseinrichtungen beim Riisten,
Warten und Reparieren erforderlich,
hat unmittelbar nach Abschlull der
Ristungs-, Wartungs- und Repara-
turarbeiten die Demontage und Uber-
prufung der Sicherheitseinrichtun-
gen zu erfolgen!

3.2.4.38 Stets ausreichenden Abstand
zu Baugrubenrédndern und Bdschun-
gen halten!

3.2.4.39 Jede Arbeitsweise unterlas-
sen, die die Standsicherheit der Ma-
schine beeintréchtigt!

3.2.4.40 Beim Verlassen die Maschi-
ne gegen unbeabsichtigtes Wegrollen
und unbefugtes Benutzen sichern!

3.2.4.41 Fur sichere und umwelt-
schonende Entsorgung von Betriebs-
und Hilfsstoffen sowie Austauschtei-
len sorgen!
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3.2.5 Hinweise auf besondere
Gefahrenarten der elek-
trischen Energie

3.25.1 Die einschldagigen DIN-/

VVDE-Vorschriften sind zu beachten!

3.2.5.2 Elektrische  Verbindungen
mussen immer frei von Schmutz und
Feuchtigkeit sein!

3.2.5.3  Nur Originalsicherungen mit
vorgeschriebener Stromstarke ver-
wenden! Bei Storungen in der elek-
trischen Stromversorgung Gerét so-
fort abschalten!

3.25.4 Nach dem Berihren/An-
schneiden starkstromfuhrender Lei-
tungen:

— Maschine loslassen, aber nicht ver-
lassen

— Maschine aus dem Gefahrenbe-
reich fahren, sofern ohne Gefahr
fir den Bediener moglich

— Aulenstehende vor dem Néahertre-
ten und Beruhrungen der Maschi-
ne warnen

— Abschalten der Spannung veran-
lassen

— Maschine erst verlassen, wenn die
beruhrte/beschédigte Leitung mit
Sicherheit stromlos geschaltet ist!

3.25.5 Mit der Maschine ausrei-
chend Abstand zu elektrischen Frei-
leitungen halten! Bei Arbeiten in der
Nahe von elektrischen Freileitungen
darf die Ausrlstung nicht in die Nahe
der Leitungen kommen!

LEBENSGEFAHR!

Informieren Sie sich Uber einzuhal-
tende Sicherheitsabstande!

3.2.5.6  Arbeiten an elektrischen An-
lagen oder Betriebsmitteln dirfen nur
von einer Elektrofachkraft oder von
unterwiesenen Personen unter Lei-
tung und Aufsicht einer Elektro-

fachkraft den elektrotechnischen Re-
geln entsprechend vorgenommen
werden!

3.2.5.7 Maschinen- und Anlagen-
teile, an denen Inspektions-,
Wartungs- und Reparaturarbeiten
durchgefihrt werden, missen - falls
vorgeschrieben - spannungsfrei ge-
schaltet werden. Die freigeschalteten
Teile zuerst auf Spannungsfreiheit
prufen, dann erden und kurzschlie-
Ren, sowie benachbarte, unter Span-
nung stehende Teile isolieren!

3.2.5.8 Die elektrische Ausrustung
einer Maschine ist regelmaRig zu in-
spizieren/prifen. Mangel, wie lose
Verbindungen bzw. angeschmorte Ka-
bel, missen sofort beseitigt werden!

3.2.5.9 Sind Arbeiten an spannungs-
fihrenden Teilen notwendig, eine
zweite Person hinzuziehen, die Iim
Notfall den Notaus-, bzw. den Haupt-
schalter mit Spannungsauslésung
betétigt! Arbeitsbereich mit einer rot-
weillen Sicherungskette und einem
Warnschild absperren! Nur span-
nungsisoliertes Werkzeug benutzen!

3.2.5.10 Bei Arbeiten an Hochspan-
nungsbaugruppen nach dem Frei-
schalten  der  Spannung  das
Versorgungskabel an Masse anschlie-
Ren und die Bauteile z.B. Kondensa-
toren mit einem Erdungsstab kurz-
schliel3en!

3.2.5.11 Nicht ortsfeste elektrische
Betriebsmittel, AnschluBleitungen
mit Steckern sowie Verlangerungs-
und GerateanschluBleitungen mit
ihren Steckvorrichtungen sind, soweit
sie benutzt werden, mindestens alle
sechs Monate durch eine Elektro-
fachkraft oder bei Verwendung geeig-
neter Prifgerdte auch durch eine
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elektrotechnisch unterwiesene Per-
son auf ordnungsgeméRen Zustand
zu prifen!

3.2.5.12 SchutzmaBnahmen mit Feh-
lerstromschutzeinrichtung sind bei
nichtstationaren Anlagen mindestens
einmal im Monat durch eine elektro-
technisch unterwiesene Person auf
Wirksamkeit zu prifen!

3.2.5.13 Fehlerstrom- und Fehler-
spannungsschutzeinrichtungen sind
auf einwandfreie Funktion durch
Betatigen der Prifeinrichtung
— bei nichtstationdren Anlagen ar-
beitstaglich
— bei stationdren Anlagen minde-
stens alle sechs Monate zu prufen!

3.2.6 Gas, Staub, Dampf, Rauch

3.2.6.1  Schweil3-, Brenn- und Schleif-
arbeiten an der Maschine nur durch-
fihren, wenn dies ausdricklich ge-
nehmigt ist, z.B. kann Brand- und Ex-
plosionsgefahr bestehen!

3.2.6.2 Vor dem Schweil’en, Bren-
nen und Schleifen Maschine und de-
ren Umgebung von Staub und brenn-
baren Stoffen reinigen und flr aus-
reichende Bellftung sorgen (Explo-
sionsgefahr)!

3.2.6.3  Bei Arbeiten in engen Rau-
men ggf. vorhandene nationale Vor-
schriften beachten!

3.2.6.4  Verbrennungsmotoren nur in
ausreichend  belufteten Rdaumen
betreiben! Den Motor niemals in
geschlossenen oder beengten Raum-
lichkeiten laufen lassen! Die Abgase
enthalten giftiges Kohlenmonoxyd!

3.2.6.5 Alle Leitungen, Schlduche
und Verschraubungen regelmaRig auf
Undichtigkeiten und &ufRerlich er-
kennbare Beschadigungen uberpri-
fen! Beschadigungen umgehend be-
seitigen bzw. beseitigen lassen!

3.2.7 L&arm

3.2.7.1  Schallschutzeinrichtungen
an der Maschine missen wéhrend
des Betriebes in Schutzstellung sein!

3.2.7.2 Vorgeschriebenen personli-
chen Gehorschutz tragen (UVV 29 §
10)!

3.2.8 Beleuchtung

3.2.8.1 Die Maschine st fir
Tageslichteinsatz ausgefihrt! Fir
unbeleuchtete Arbeitsbereiche hat
der Bediener fir ausreichende
Arbeitsplatzausleuchtung zu sorgen!

3.2.9 Ole, Fette, und andere che-
mische Substanzen

3.29.1 Beim Umgang mit Olen, Fet-
ten und anderen chemischen Sub-
stanzen (Betriebs- und Hilfsstoffen)
die fiur das Produkt geltenden
Sicherheitsvorschriften beachten!

3.29.2 Langeren Kontakt mit Be-
triebs- und Hilfsstoffen und der Haut
vermeiden! Sorgfaltige Reinigung der
Haut von anhaftenden Betriebs- und/
oder Hilfsstoffen ist notwendig!

3.2.9.3 \Vorsicht beim Umgang mit
heiBen Betriebs- und Hilfsstoffen
(Verbrennungs- bzw. Verbrihungs-
gefahr)!

3.2.9.4 \Vorsicht beim Umgang mit
Druckflussigkeiten. Es besteht Verlet-
zungsgefahr durch mit hohem Druck
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austretendes Hydraulikol! Es ist jeg-
liche Manipulation am Hydraulik-
system zu unterlassen!

3.2.9.5 In die Augen gelangter Be-
triebs- oder Schmierstofferfordert so-
fortiges, grindliches Ausspulen mit
Trinkwasser! AnschlieBend einen
Arzt aufsuchen!

3.2.9.6  Ausgelaufene Betriebs- oder
Schmierstoffe sofort beseitigen! Dazu
Bindemittel verwenden!

3.2.9.7 Betriebs- oder Schmierstoffe
durfen nicht in de Untergrund sickern
oder in die Offentliche Kanalisation
gelangen!

3.2.9.8  Nicht mehr gebrauchsfahige
Betriebs- oder Schmierstoffe auffan-
gen, sachgerecht lagern und entsor-
gen lassen!

3.2.9.9 Es sind die jeweils glltigen
Gesetze und Vorschriften fiir den Um-
gang mit Betriebs- oder Schmierstof-
fen und die Entsorgung des Einsatz-
landes zu beachten und zu befolgen!
Informieren Sie sich bei den zustén-
digen Stellen!

3.2.10 Ortsverdnderung der

Maschine

3.2.10.1 Die Maschine immer ste-
hend, waagerecht transportieren,
lagern!

3.2.10.2 Transportsicherungen  ggf.
installieren und in Funktion bringen!

3.2.10.3 Bei Verlade- bzw. Verbrin-
gungsarbeiten nur Hebezeuge und
Lastaufnahmeeinrichtungen mit aus-
reichender Tragkraft einsetzen!

3.2.10.4 Sachkundigen Einweiser fir
den Hebevorgang bestimmen!

3.2.10.5 Maschinen nur geméll Anga-
ben der Betriebsanleitung (Anschlag-
punkte fur Lastaufnahmeeinrichtun-
gen) fachgerecht mit Hebezeug anhe-
ben!

3.2.10.6 Nur geeignetes Transport-
fahrzeug mit ausreichender Tragkraft
verwenden!

3.2.10.7 Ladung zuverl&ssig sichern.
Geeignete Anschlagpunkte benutzen!

3.2.10.8 Das Diamant-Sageblatt muf
zum Transport demontiert werden!

3.2.10.9 Vor der Verladearbeit die Ma-
schine bzw. Baugruppen mit empfoh-
lenen/mitgelieferten Einrichtungen
gegen unbeabsichtigte Lageanderung
versehen! Entsprechenden Warnhin-
weis anbringen! Vor  Wieder-
inbetriebnahme Einrichtungen ord-
nungsgemal entfernen!

3.2.10.10 Fir Transportzwecke abzu-
bauende Teile vor Wiederinbetrieb-
nahme sorgfaltig wieder montieren
und befestigen!

3.2.10.11 Auch bei geringfiigigem
Standortwechsel Maschine von jeder
externen Energiezufuhr trennen! Vor
Wiederinbetriebnahme die Maschine
wieder ordnungsgemaR an das Netz
anschliel3en!

3.2.10.12 Bei Wiederinbetriebnahme
nur gemél Betriebsanleitung verfah-
ren! Der Aufbau und der Betrieb der
Maschine dirfen nur entsprechend
den Anweisungen dieser Betriebsan-
leitung erfolgen!
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Aufstellung und Bedienung

LB NERNT

4.0 Aufstellen und
Bedienen

4.1 Uberprufen der Lieferung

Uberpriifen Sie bitte zuerst die Vollstan-
digkeit und Unversehrtheit lhrer
CEDIMA® Tischsdage CTSe375. Den
Umfang der Lieferung finden Sie im
Kapitel ,, Technische Daten und Zube-
hor”.

Die Tischsage kann ohne besonderen
Aufwand und ohne Sonderinstallation
in Betrieb genommen werden, jedoch
sind beim Aufstellen und Anschliel3en
der Tischsage die nachfolgend aufge-
fihrten Hinweise und gegebenfalls Vor-
schriften des zustandigen Elektrizitats-
werkes sowie die allgemeinen Sicher-
heitsvorschriften, zu beachten.

4.2 Aufstellen der Tischsage
ACHTUNG!

Sobald Sie die Tischsage
in  Arbeitsposition ge-
bracht haben, arretieren
Sie die Lenkrollen!

Treten Sie mit dem Ful} die Klemm-
zunge nach unten und stellen Sie so-
mit beide Lenkrollen fest.

Die Tischséage ist so aufzustellen, daR
eine Behinderung bei der Bedienung als
auch eine Gefahrdung oder Belastigung
Dritter ausgeschlossen ist.

4.2.1 Entfernen der
sicherung

Nach dem Auspacken und Uberpriifen
der Tischsége l6sen Sie die Transport-
sicherung an der rechten Seite der
Tischsdage CTSe375.

Die Schraube verhindert zusatzlich ein
selbststandiges Verfahren des Schneid-
kopfes beim Transport!

Die Sechskantschraube SW13 befindet
sich am Aufnahmewinkel fir die
Flhrungsrolle. Losen Sie die Konter-
mutter und drehen Sie die Schraube
heraus.

Transport-

Transportsicherung
(Sechskantschraube)

*|

HINWEIS!

Bewahren Sie die Schraube flr weitere
Transporte gut auf!

Oder Sie belassen die (zuriickgedrehte)
Schraube im Aufnahmewinkel und kon-
tern sie!
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4.2.2 Entfernen der Schneidarm-
sicherung

Um den Schneidkopf-(wagen) vor- und
zuriick bewegen zu kdnnen mufR der
Sicherungsbolzen entfernt werden.

Handrad mit
Ballenhandgriff

Sicherungsbolzen

Bei Auslieferung ist der Ballenhandgriff
am Handrad ggf. nach innen montiert.

Montieren Sie ggf. das Handrad.
Drehen Sie den Ballenhandgriff heraus
und schrauben Sie ihn auf der AuRen-
seite des Handrades fest ein.

4.3 Die Wasserpumpe

In der Wasserwanne der Tischsage
CTSe375 ist eine elektrische Wasser-
pumpe montiert. Die Pumpe pumpt das
notwendige Kihlwasser durch den
Schlauch und der Wasserzufuhrung
zum Sdageblatt.

Filter  Schlauch

Pumpe  Stromversorgung

4.3.1 Wasserwanne mit Wasser

befullen

VerschlieBen Sie die Wasserablali-
6ffnung mit dem Gummistopfen und
fillen Sie geniigend Wasser auf.[ Fill-
menge: ca. 100-110 Itr.]

Halteplatte
(Sicherung)

herausnehmbare
Wasserwanne mit Griff

Wasserablal3offnung mit Gummistopfen

ACHTUNG!

Die Wasserpumpe darf
nie trocken laufen, da
dies zur Zerstérung der
Pumpe fuhrt!

Die Wasserpumpe ist als Tauchpumpe
zum Pumpen von ausschliel3lich Was-
ser (Temperaturbereich: 5°C bis 35°C)
konzipiert und muR wa&hrend des
Betriebes immer mit Wasser bedeckt
sein!

* Vermeiden Sie Frostschaden!

Um das Einfrieren des Wassersystems
und Schaden an der Tischsage zu ver-
meiden ist das Wasser, bei Temperatu-
ren um oder unterhalb des Gefrierpunk-
tes nach jedem Einsatz und vor lange-
ren Pausen, vollstandig abzulassen bzw.
die Tischsage frostfrei zu halten!

Entwassern Sie die aullerbetrieb gesetzte
Tischsage (Schlauche, Wasserwanne,
Wasserpumpe), stellen Sie die Tischsage
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frostfrei ab und / oder decken Sie die
Tischsage ausreichend ab!

4.4  Anschlageinstellung far

volle Schneidtiefe
Um zu vermeiden, dall der Schneid-
tisch beim Schneiden beschadigt wird,
und damit auch die Diamant-Segmen-
te, wird das S&geblatt ca. 3 mm unter
die Schneidtischoberkante abgesenkt
und so arretiert. Diese Stellung wird
nun durch die Anschlagschraube fest
eingestellt.

Klemmhebel Anschlag-
schraube
ACHTUNG!
Achten Sie auf die
korrekte Anschlagein-
stellung!

Sie verhindert Beschadigungen am
Schneidtisch und dem Diamant-
Sageblatt!

4.4.1 Einstellung fur konstante

Schneidtiefe

Um die Zwischenstellungen fir eine
konstante Schneidtiefe einzustellen,
wird der Klemmhebel gel6st, der
Schneidarm in die gewiinschte Schneid-
position gebracht und anschlieRend mit
dem Klemmhebel arretiert.

Diamant-

4.5 Montage des

Sageblattes

Wabhlen Sie den richtigen S&geblatt-Typ
entsprechend des zu trennenden
Materials.

Auskunft Uber den richtigen Sageblatt-
Typ erhalten Sie bei CEDIMAZ®,

Den Durchmesser der Sageblatt-
aufnahme und der Schneidwelle beach-
ten!

Angaben daruber befinden sich im
Kapitel ,, Technische Daten und Zube-
hor”.

Sollte der Aufnahmedurchmesser lhres

Ségeblattes groRer sein, verwenden Sie
einen passenden Distanzring.

Gehen Sie in folgenden Arbeitsschrit-
ten vor:

— Entfernen Sie den Sicherungsbolzen
auf der Handradseite und fahren
den  Schneidwagen bis zum
Anschlag nach vorn.

— Stellen Sie den Schneidkopf mit
Hilfe des Klemmbhebels waagerecht.

— Losen Sie den Kreuzgriff, ziehen Sie
den Wasserverteiler (die Wasser-
gabel) aus den Fuhrungen oder
bringen Sie den Wasserverteiler in
die gezeigte Stellung (Bild auf Seite
4-4).

— Lo6sen Sie die (Blattschutz-) Kreuz-
griffe und nehmen Sie den Blatt-
schutzdeckel ab (Bild auf Seite
4-4).

— Mit dem mitgelieferten Gabelschlus-
sel SW24 zwischen Flansch und
Schneidwellengeh&use (von unten)
die Schneidwelle halten und die
Mutter mit dem Gabelschlissel
SW36 ldsen.
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Kreuzgriff Wasserverteiler

— Nehmen Sie den Druckflansch ab.

Druckflansch

Blattaufnahmeflansch

— Entfernen Sie evtl. Verschmutzun-
gen von der Schneidwelle und dem

Blattaufnahmeflansch.

\ WARNUNG!
Uberprifen  Sie  das
Diamant-Sageblatt auf

Beschadigungen!

Evtl. Beschadigung/Fehlen von Dia-
mant-Segmenten, sowie Unrund-
lauf schlieBen die Benutzung des
Sageblattes aus!

— Setzen Sie das Diamant-Sageblatt
auf die Sageblattaufnahme (Blatt-
aufnahmeflansch).

Die Drehrichtung der Schneidwelle ist
an dem Sdgeblattschutz (Stirnseite)mit
einem Pfeil gekennzeichnet.

Drehrichtungspfeil Drehrichtungspfeil
Sageblattschutz Sageblatt

Wasserverteiler  Schneidwelle mit Sechskant-
mutter

» Diamant-S&geblatt  Drehrichtung
beachten und richtig montieren.

Auf dem S&geblatt befindet sich ein
Pfeil. Sollte dieser Pfeil nicht sichtbar
sein, konnen Sie die Schneidrichtung
des  Sdgeblattes  folgendermalien
bestimmen:

*CEDIMA® «
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Der Diamant bildet hinter sich einen
LSchweif”, damit steht der Diamant
immer in Drehrichtung vorn.

Diamantschweif

Segment

Drehrichtung

e Diamant-Sageblatt seiten- und

hohenschlagfrei einbauen.

» die Diamant-Segmente des Sdage-
blattes keinen harten StoRen aus-
setzen.

Dies konnte zu einer Zerstorung fuh-
ren.

Druckflansch aufsetzen und die Mut-
ter SW 36 fest anziehen, halten Sie dazu
die Schneidwelle mit dem Gabelschlis-
sel SW 24 fest.

* Drehen Sie das Diamant-Sageblatt
mit der Hand durch und Uberpri-
fen Sie durch Sichtkontrolle den
Rundlauf des Sageblattes.

Falls der Rundlauf des Sé&geblattes
durch das Handdrehen nicht zu erken-
nen ist, setzen Sie den S&geblattschutz
auf und lassen die Maschine unter Be-
rucksichtigung der Abschnitte 4.6 bis
4.8.2 kurz anlaufen und schalten gleich
darauf wieder ab.

W WARNUNG!

| Gefahr! Das Séageblatt
"/ lost sich von der Schneid-
—==" welle bei falscher Motor-
Drehrichtung!

Achten Sie auf die richtige Motor-
und damit  Schneidwellen-Dreh-
richtung (Drehrichtungspfeil auf
dem Blattschutz)!

Die Schneidwellmutter mull entge-
gen der Schneidwellen- und der
Diamant-Sageblatt-Drehrichtung
festgezogen werden!

Ein Motor mit falscher Schneidwellen-
Drehrichtung 188t sich leicht und schnell
umpolen (siehe Abschnitt 4.8.2)!

* montieren Sie den S&geblattschutz-
deckel und ziehen Sie die Kreuz-
griffe fest an.

e bringen Sie den Wasserverteiler in
waagerechter Stellung und befesti-
gen Sie diesen mit dem Kreuzgriff.

(O Diamant-Ségeblatter sind so kon-
ﬂ zipiert, daR sie sich wahrend des

Betriebes selbstdndig scharfen.
Durch h&ufiges Schneiden in starken
Eisenarmierungen oder in hartem,
wenig abrasiven Material kdnnen sie
jedoch stumpf werden. Ein Nach-
schérfen ist durch Schneiden in einem
abrasiven Material, z.B. Kalksandstein
oder Asphalt moglich.
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4.6

Elektrischer Anschluf® der
Tischséage

% WARNUNG !

‘Vergewissern  Sie  sich,
"/ dal die Tischsége ausge-

- schaltet ist bevor Sie den
Anschlul an das Stromnetz vorneh-
men!

Der AnschluB darf nur Uber eine vor-
schriftsmélig installierte  Schutz-
kontakt Steckdose erfolgen.

Nur dann ist die aus Sicherheitsgriin-

den erforderliche Schutzerdung ge-
waéhrleistet. Die Anschluf3steckdose
muf durch einen Fehlerstrom-
schutzschalter (FI oder DI) gesi-
chert sein!

Beachten Sie die geltenden VDE-
Vorschriften.

Der Antriebsmotor der Tischsage
CTSe375 ist fur 380/400 \Volt, 50/60 Hz
ausgelegt. Spannung und Frequenz
mussen mit dem vorhandenen Strom-
netz Ubereinstimmen.

ACHTUNG!

Elektrische Anschlisse
\ ordnungsgemal  vorneh-

men!

Arbeiten an elektrischen Zuleitungen
und Elektromotoren dirfen nur von
Elektrofachkraften oder von
unterwiesenen Personen unter Leitung
und Aufsicht einer Elektrofachkraft, den
elektrotechnischen Regeln entsprechend,
vorgenommen werden! Die geltenden,
landerspezifischen, Regeln und Vor-
schriften sind zu beachten!

Beim Einsatz auf Baustellen muf3 der
Anschluf3 an einem Speisepunkt nach
VDE 0100, 855a z.B. Baustromverteiler
erfolgen.

4.6.1 Verwendung einer Kabel-
trommel oder/und Zulei-
tung

Bei Verwendung einer Kabeltrommel
oder einer Zuleitung zum Anschlul? der
Tischsdge CTSe375 beachten Sie fol-
gendes:

e die elektrischen AnschluR-/Betriebs-
daten missen mit denen der Tisch-
sage CTSe375 Ubereinstimmen.

* der Stromverteiler muR richtig
abgesichert sein (16 Amp/32Amp.
trage).

» die Kabeltrommel nie aufgewickelt
benutzen, da es sonst zu Leistungs-
verlusten an der Tischsdge kommen
kann.

o Kabelldangen von 50 Meter nicht
Uberschreiten, da es sonst zu
Leistungsverlusten an der Tisch-
sage kommt.

Weitere Angaben fur den elektrischen
AnschluB befinden sich im Kapitel
“Technische Daten und Zubehor”.
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4.7 Sicherheitshinweise im

Umgang mit der Tischsage

Bevor Sie mit dem Schneiden Ihrer
Tischsédge CTS375 beginnen, beachten
Sie nachfolgende Sicherheitshinweise:

— Tragen eines Gehor-
schutzes UVV 29 810

— Tragen eines

schutzes

Augen-

A -
/A
f/ \‘.
ACHTUNG!
A Entsprechend den jewei-
ligen Einsatz-

Absicherung der elektri-
schen Anlage

bedingungen kann das
Tragen weiterer personlicher
Schutzausrustung (PSA) erforder-
lich sein!

O Halten Sie die an der Ma-
ﬂschine/Anlage angebrach-

ten Sicherheits- und Warn-
hinweise immer sauber, so daR
sie auch nach langerer Zeit noch
gut zu erkennen sind.

4.8 Einschalten der Tischsage

Die CEDIMA-Tischsdge CTSe375 ist
mit einem Netztrennschalter ausgeru-
stet, der vor Inbetriebnahme der Tisch-
sége von “0” auf “1” umgelegt werden
muB, um die Sdge mit Strom zu versor-
gen.

. WARNUNG!
nUberprufen Sie die Dreh-

» richtung der Schneid-
welle!
4.8.1 Bedienung des Stern-

dreieckschalters

Uber einen Sterndreiecksschalter wer-
den die Wasserpumpe und der Blatt-
antriebsmotor Ein-/Ausgeschaltet.

“Sterndreieck-Schalter”
0, “Null” Stellung

“Anlauf”

Stellung
st o
(nicht schneiden)

“Netzschalter, Not-AUS-Schalter”

Beim EIN-Schalten der Tischsage

CTSe375 gehen Sie wie folgt vor:

— Drehen Sie den Netz-Schalter in die
Position |.

— Drehen Sie den Sterndreieck-

Schalter in die PositionY (der An-
triebsmotor l4uft an).

In dieser Position darf nicht
geschnitten werden!
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— Der Antriebsmotor erreicht die max.
Drehzahl.

— Drehen Sie erst jetzt den Stern-
dreieck-Schalter weiter in die Posi-
tion A.

— Nun kann mit dem Schneidvorgang
begonnen werden.

4.8.2 Umschalten der
tung

Der Netzanschlu3-Stecker (Geratestek-
ker) der Tischsage CTSe375 ist mit
einem Phasenwender ausgestattet.

Drehrich-

Lassen Sie den Antriebsmotor kurz an-
laufen um die Drehrichtung zu bestim-
men. (siehe Abschnitt 4.5, Dreh-
richtungspfeil auf dem Blattschutz und
Bild auf Seite 4-4).

Bei falscher Drehrichtung stellen Sie
den Sterndreieck-Schalter und an-
schlieBend den Netzschalter in “Null”-
Stellung (0O).

Lassen Sie das Diamant-S&geblatt zum
Stillstand kommen.

Das Umschalten der Drehrichtung wird
mit einem geeigneten Schraubendreher
durch verdrehen (180°) von zwei
Kontaktstiften im CEE-Geratestecker
vorgenommen.

Phasenwender CEE-
Geratestecker

S

4.8.3 Uberlastschutz des Antriebs-
motors

Der Antriebsmotor der Tischsage
CTSe375 ist durch einen Motorschutz-
schalter geschitzt.

Bei Uberlastung des Motors spricht
dieser an.

Der Motor bleibt stehen. Nach kurzer
Wartezeit kann die Sdge neu gestartet
werden.

Sollte der Motorschutzschalter wieder-
holt auslésen, konnen folgende Ursa-
chen der Grund dafir sein:

e Zu hoher Schnittdruck.
- Schnittdruck vermindern!
o Sé&geblattspezifikation falsch.

- Richtiges, auf das Material abge-
stimmtes S&geblatt verwenden!

o Elektrischer Schaden an der Tisch-
sage.

- Elektrische Anlage durch eine
Elektrofachkraft prufen lassen!
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4.9 Vorbereiten zum Schneiden
mit der Tischsage CTSe375

4.9.1 Schneiden mit dem Winkel-
/Seitenanschlag (Sonder-
zubehor)

Den als Sonderzubehor erhéltlichen
Winkel-/Seitenanschlag koénnen Sie als
Seiten- sowie auch als Winkelanschlag
einsetzen.

Als Seitenanschlag wird das Winkel-
schwenkblech 90° zur Tischanschlag-
leiste gestellt.

Der Anschlag kann stufenlos seitlich auf
der Anschlagleiste des Schneidtisches
verstellt werden und wird mit einer FIlu-
gelschraube befestigt.

Tischanschlagleiste

Winkel-/Seitenanschlag
(Sonderzubehor)

\erstellschraube fiir
Winkeleinstellung

Flugelschraube

Zum Einstellen exakter Schnitte befin-
det sich auf der Anschlagleiste eine
MafRskala.

Losen Sie die Verstellschraube fir die
Winkeleinstellung und stellen Sie den
gewinschten Winkel ein. Die Material-
breite stellen Sie durch seitliches Ver-
schieben des Winkel-/Seitenanschlages
auf der Anschlagleiste ein.

Stein-

4.9.2 Schneiden mit der
arretiervorrichtung

Die Steinarretierung ist fur die
zu schneidende Steingrofle ein-
zustellen!

Zur Einstellung des Klemmstlick-
abstandes zur Tischanschlagleiste ist
der Stift aus dem Klemmstick zu zie-
hen

Lochreihe auf

Klemmstlick mit

Sicherungsstift der Zugstange
gy prer ==
— / -
- - Sl -

\erstellbare Zugstange

i : Exenterklemmhebel
mit Lochreihe
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Entsprechend der SteingrofRe das
Klemmstlck auf der Zugstange so zu
verstellen, dal3 der zu schneidende Stein
zwischen  Tischanschlagleiste und
Klemmstlick paft.

Arretieren Sie das Klemmstick mit
dem Sicherungsstift auf der Zugstange.

Ziehen Sie die Zugstange am Knauf zu
sich heran und stellen Sie diese mit dem
Exenterklemmhebel fest.

Lbsestellung

/ Q‘
.p‘mh

g

Klemmstellung

Zum weiteren Schneiden gleicher Stei-
ne l6sen Sie die Zugstange, schieben sie
ein Stick nach hinten, legen Sie den
Stein zwischen Klemmstiuick und Tisch-
anschlagleiste, ziehen Sie nun die Zug-
stange nach vorne und stellen sie mit
dem Exenterklemmhebel fest

4.10 Standort des Bedieners

Der CTSe375 -Schneidwagen ist grund-
sétzlich zum Beschicken der Tischsdge
ganz nach hinten zu fahren. Der zu
schneidende Stein wird von vorn auf
den Schneidtisch gelegt und durch die
Steinarretiervorrichtung festgesetzt.

Der Bediener steht auf der Seite des
Handrades. Von hier aus erfolgt der
Schneidvorschub tUber das Handrad.

Bediener

—

4.11 Wechseln des Diamant-

Sageblattes

Das Diamant-S&geblatt sollte ausge-
wechselt werden:

— wenn sich das zu schneidende
Material andert.

Das Diamant-Sageblatt mufl ausge-
wechselt werden, wenn:

— Diamant-Segmente
verschlissen sind.

vollstandig

— es unrund abgelaufen ist.

— die Diamant-Segmente beschéadigt
oder herausgebrochen sind.

— Wechsel des Diamant-Sdgeblattes
siehe Abschnitt 4.5.
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4.12 Durchzufiihrende Arbeiten
nach dem Einsatz

Vor dem Reinigen der
Tischsage ist der Netzstek-
ker zu ziehen!

— verschmutztes Wasser ablaufen
lassen.

— Schlammablagerungen auf dem
Wannenboden entfernen

— Wasserpumpe mit klarem Wasser
durchspiilen, um ein Blockieren des
Pumpenrades durch Schlammab-
lagerungen zu vermeiden.

— Zum Reinigen der Wasserwanne
kann diese aus dem Rahmen her-
ausgezogen werden.

— fur die Reinigung der Tischsage
lesen Sie bitte im Kapitel ,,Wartung
und Pflege* nach.
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Wartung und Pflege

5.0 Wartung und Pflege

Bei der Durchfuhrung von Wartungs-
und Pflegearbeiten sind die ,,Grundle-
genden Sicherheitshinweise®* im Kapi-
tel 3 dieser Betriebsanleitung einzu-
halten.

Die Tischsage ist vor jeder Wartung/
Reparatur zu reinigen !

Die Tischsage ist bei Wartungs-/Repa-
raturarbeiten am Hauptschalter auszu-
schalten und der NetzanschluB zu tren-
nen.

Gegen unerwartetes
Wlederelnschalten
sichern !

» den Netzstecker ziehen (Maschine/

Anlage stromlos machen)!

Verwenden Sie Kkeine aggressiven
Reinigungsmittel (Lésungsmittel 0.4.).

Hochdruckreiniger und aggressive
Reinigungsflussigkeiten sowie das
Reinigen mit Flussigkeiten, die eine
Temperatur von 30° C Uberschreiten,
sind nicht erlaubt.

5.1 Reinigung
Reinigungsmittel

Faser- (Fussel-) freie Putztlcher
verwenden!
5.2 Vorgehensweise beim

Reinigen
Trockenreinigung
Mit einem leicht angefeuchteten Tuch,
Staub und Schmutz entfernen. Hart-

nackige Ablagerungen mit einer
weichen Birste entfernen.

NaRreinigung

A Schutzart beachten!

In Elektromotore, Anschlulistecker,
Schalter usw. , darf aus Sicherheits- und
Funktionsgrinden kein Wasser/Reini-
gungsmittel/Dampf eindringen.

Deshalb alle gefahrdeten Offnungen,
Gehause, Steckeranschlifie ect. abdek-
ken/zukleben!

Mit einem ,,weichen“ Wasserstrahl und
einer Blrste Schmutz und Ruckstande
entfernen.

An kritischen Stellen (z.B. Schalter,
Motor) besondere Vorsicht walten las-
sen.

Motor und Schalter nur mit einem
feuchten Lappen abwischen.

Lager an den Antriebselementen nicht
n»ausspilen®, damit die Gefahr des
Trockenlaufens ausgeschlossen wird.

Die Lager der Tischsdge sind dauer-
geschmiert.

Nach dem Reinigen sind die Abdeckun-
gen/\erklebungen vollstandig zu entfer-
nen!

Alle eventuell geldsten Schrauben-
verbindungen wieder fest anziehen!

ACHTUNG!
A Nach der NaR-
) reinigung vor Wiederin-

betriebnahme das Gerat an ei-
nem Stromnetz mit installiertem
Fehlerstromschutzschalter
Uberprifen. Lost der Fehler-
stromschutzschalter aus, darf
das Gerat erst nach Uberpri-
fung durch eine Fachwerkstatt
wieder in Betrieb genommen
werden!
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5.3 Wasserpumpe reinigen

ACHTUNG!

/\ Vor dem Reinigen der
\ Wasserpumpe den Netz-

stecker ziehen!

MalRgebend ist die Bedienungsan-
leitung der Wasserpumpe!

Nach langeren Stillstandzeiten kann es
vorkommen, da Schlammablagerun-
gen in der, als Tauchpumpe ausgeleg-
ten, Wasserpumpe ausharten das Sieb
verstopfen und das Pumpenrad blockie-
ren.

Beim Einschalten der Maschine/Anla-
ge wird die Tauchpumpe blockiert und
der elektrische Antrieb nach einigen
Minuten zerstort!

Die Wasserpumpe reinigen Sie wie

folgt:

1. Spilen Sie die Wasserpumpe z. B.
mit einem (Wasser-) Schlauch!

2. Schrauben Sie das Sieb vom

Pumpengehduse

3. Offnen Sie das Pumpengehéause in-
dem Sie das (weil3e) Schlauchan-
schluR-Gehause ca. 10° nach links
(?1) gegenuber dem Motor-Gehduse
drehen! So dall Sie das Pumpen-
gehéuse aus den Bajonettverschlis-
sen ziehen konnen!

4. Spulen Sie das Pumpengehduse
(mit dem SchlauchanschluB) z. B.
mit einem (Wasser-) Schlauch!

5. Sdubern Sie das Pumpenrad von
Ablagerungen, prifen Sie dabei ob
sich das Pumpenrad leicht dreht!

Sieb
(Filter)

Motor-
gehduse

Pumpen- Pumpen-
gehduse  rad

CTSe375, Wasserpumpe zerlegt

6. Setzen Sie das (weilRe) Schlauchan-
schluR-Gehé&use, entsprechend den
Bajonett-Verschlissen an  das
Motor-Gehduse! So dalR Sie das
Pumpengeh&use mit einer ca. 10° -
Drehung an dem Motorgehduse
befestigen kénnen!

7. Schrauben Sie das Sieb wieder an
die Wasserpumpe und legen Sie die
Wasserpumpe in die Wasserwanne!

8. Flllen Sie anschlielend die Wasser-
wanne soweit, dal} die Wasserpum-
pe bedeckt ist! Starten Sie die Tisch-
sdge und damit die Wasserpumpe
(unter Beachtung der Sicherheits-
hinweise)! Offnen Sie den Wasser-
absperrhahn am Blattschutz und
prifen Sie den Wasserdurchfluf3
zum Sé&geblatt!
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Wartung und Pflege

5.4 Regelmalig durchzufihrende Arbeiten

Wartungsintervall

Wartung—/Pflegearbeit

Nach jedem Einsatz

- Verschmutztes Wasser entfernen

- Schlammablagerungen auf dem Wannenboden
entfernen (Die Wanne kann zum S&ubern nach
hinten aus dem Maschinenrahmen gezogen
werden).

- Wasserpumpe mit klarem Wasser durchspulen.

Nach dem Nalreinigen vor
der Wiederinbetriebnahme

- Gerét an ein Stromnetz mit installiertem FI-
Schalter anschliel3en. Lost der FI-Schalter aus,
darf das Gerat erst nach Uberpriifung einer
Fachwerkstatt in Betrieb genommen werden.

Vor langeren Stillstandzeiten

- Alle beweglichen Teile reinigen und fetten.

Nach langeren Stillstandzeiten

Funktionsiberprifung:

- Alle Schraubenverbindungen auf festen Sitz
uberprufen.

- Schneidarmfihrung auf Leichtgéngigkeit und
richtigen Sitz durch hin- und herfahren Gber-
prifen.

- Einschalten des Antriebsmotors ohne Sdage-
blatt, kurz darauf wieder abschalten. Lauft der
Antriebsmotor nicht an, das Gerét durch einen
Elektrofachmann Uberprifen lassen.

- Keilriemenspannung/Zustand uberprifen, ggf.
austauschen.

- Wasserpumpe auf Funktion tberprifen. Was-
serhahn aufdrehen und Maschine-/Anlage ein-
schalten. Kommt kein oder wenig Wasser, so-
fort auschalten, Wasserpumpe reinigen, ggf. ge-
gen eine neue Wasserpumpe austauschen.

Bei Frost oder Temperaturen
unter 0° C (Winterbetrieb)

%

- um ein Einfrieren der Wasserpumpe und des
Kihlsystems zu vermeiden, ist das Wasser nach
jedem Einsatz, bei starkem Frost auch vor lan-
geren Pausen abzulassen. Die Wasserpumpe
und der Wasserschlauch sind vollstdndig vom
Wasser zu entleeren!
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Wartung und Pflege

5.5 Langere Stillstandzeiten / Lagerung

Vor lidngeren Stillstandzeiten | — Das Diamant-S&geblatt demontieren.
Die Blattaufnahme (Flansche) reinigen und
mit Korrosionsschutzél versehen

— Alle beweglichen Teile (Lager, Fuhrungen,
Klemmhebel, Anschlagschrauben, ...) reini-
gen und fetten bzw. mit Korrosionsschutzol
versehen

(Stillegung/Lagerung)

— Wasserwanne entleeren und reinigen
— Das Kihlsystem vollstdéndig entleeren

— Die Keilriemen entspannen

— Die Tischsége trocken, frostfrei, staubgeschitzt und vor extremer Sonnenein-
strahlung, extremen Temperaturschwankungen, sowie Erschitterungen
geschiitzt unterstellen!

5.6 Die Tischsage CTS375 (E) transportieren
Beachten Sie folgendes, um die Tischsdge transportieren zu kdnnen :

e Die Tischsdge mit stehendem (ausgeschaltetem) Motor transportieren
(Not-Aus betatigen, Tischsdage vom Stromnetz trennen, Netzstecker

ziehen)!

e Das Diamant-S&geblatt demontieren!
» Die Wasserwanne und das Kihlsystem entleeren!

 Den Schneidarm waagerecht arretieren und den Ballenhandgriff vom
Vorschub-Handrad schrauben (an Handrad-Innenseite anschrauben)

e Die Transportsicherungen (Schneid-, arm, kopfwagen, Wasserwanne, ...)
festlegen!
. WARNUNG!
| Quetsch-Gefahr! Achten Sie auf Ihre Hande!

«  Die Lenkrollen feststellen!
» Den festen Sitz aller Tischsagen-Bauteile prifen!

 Die Tischsage nur aufrecht stehend (Rader zum Boden gerichtet)
transportieren (lagern)!

* Die Tischsége nur an den daflir vorgesehen Kranésen per Kran anheben!
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Was ist wenn ...

?

6.0 Fehler-/Stérungsbeseitigung bei der CEDIMA®

Tischsage CTS-375

Problem Mogliche Ursache |Behebung

Maschine  beim - AnschlulRkabel - Sachgemélen AnschluB an das Strom-
Einschalten ohne| nicht richtig| netz Uberprufen.

Funktion befestigt

- AnschluBkabel
defekt

-Hauptschalter
defekt

- Geloste elektrische
Verbindung in der
elektrischen
Anlage

- Antriebsmotor
defekt

- AnschluRkabel auf Funktion Gberpru-
fen, gegebenfalls austauschen.

- Hauptschalter durch Elektro-Fach-
kraft Uberprifen lassen, gegebenfalls
austauschen.

- Gesamte elektrische Anlage der
Maschine/Gerat durch Elektro-Fach-
kraft Gberprifen lassen.

- Antriebsmotor durch Elektro-Fach-
kraft Uberprifen lassen, gegebenfalls
austauschen.

Motor schaltet ab

zu hoher Schnitt-

druck

- Sageblattspezifi-
kation falsch

-Motorschutz-
schalter 16st aus

-Motorschutz-
schalter defekt

- Schaden in der

elektrischen Anla-

ge der Tischséage

- Schnittdruck vermindern.

- Richtiges, auf das Material abgestimm-
tes Sé&geblatt verwenden.
- Maschine geringer belasten.

- durch Elektro-Fachkraft Uberprifen
und ggf. ersetzen lassen.

- Elektrische Anlage durch Elektro-
Fachkraft Gberprifen lassen.

Maschine/Geraét
hat keine ausrei-
chende Leistung

Anschlulfkabel zu
lang, Kabeltrom-
mel im aufgeroll-
ten Zustand

- Leistung des orts-
gebunden Strom-
netzes reicht nicht
aus

- Motor lauft in
Betrieb

- Antriebsmotor hélt
Drehzahl nicht
mehr

- Keilriemen

rutscht durch

- Vorgeschriebene Lénge des Anschluf3-
kabels einhalten. Kabeltrommel abwik-
keln.

- Vorgeschriebene AnschluBdaten der
Maschine/Gerat beachten und einhal-
ten.

- Hauptschalter weiter nachAschaI-
ten

- Antriebsmotor durch Elektro-Fach-
kraft Uberprifen lassen, gegebenfalls
austauschen.

- Keilriemen nachspannen, ggf. austau-
schen.
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Was ist wenn ...?

Fehler-/Stérungsbeseitigung bei der CEDIMA®

Tischsage CTS.375

Problem

Mdogliche Ursache

Behebung

Elektromotor lauft,
das Diamant-Sage-
blatt bleibt bei Bela-
stung stehen

- Keilriemen lose

- Riemenscheiben-
verschlissen

- Schneidwellen-
mutter hat sich
gelost

- Keilriemen nachspannen, ggf. aus-
tauschen.

- Riemenscheiben
austauschen.

- festen Sitz der Schneidwellenmutter
uberprifen, ggf. nachziehen.

und Keilriemen

Geringer oder kein
Kihlwasserfluf3

- Die Wasserpumpe
saugt Luft

- Wassergabeln
verstopft

- Wasserschlauch
abgeknickt

- Wasserschlauch
geldst oder undicht

- Pumpenrad der
Wasserpumpe
verschmutzt

- Wasserpumpe ohne
Funktion

- Wasser auffullen.

- Wasserpumpe mit der Ansaugseite
nachunten schwenken.

- Wassergabeln reinigen.

- Verlegung des Wasserschlauches
tberprifen.

- Wasserschlauch richtig befestigen
oder erneuern.

- Saugdeckel abnehmen und das
Pumpenrad mit einer Messingburste
reinigen.

- Elektrische Zuleitung zur Wasser-
pumpe durch Elektro Fachkraft tber-
prufen lassen, ggf. austauschen las-
sen.
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Was ist wenn ...

?

6.1 Fehler-/Stoérungsbeseitigung

bei Diamant-Sageblattern

Problem Madgliche Ursache Behebung
Sdgeblatt — Blattspannung ist| — Sdgeblatt einschicken
taumelt schlecht

Sédgeblatt hat
Seiten- und
Hohenschlag

— Sdgeblatt besché-
digt, verbogen

— Aufnahmeflansch
verschmutzt

— Sdgeblattdruck-
flansch defekt

—Schneidwelle
verbogen

—Richten lassen

— Diamant-Segmente auf neues
Ségeblatt uml6ten oder ein neues
Ségeblatt verwenden

— Aufnahmeflansch vom Schmutz
befreien

— S&geblattflansche austauschen

— Schneidwelle austauschen

Diamant-
Segmente 16sen
sich

—Scheibe Uberhitzt,
zu wenig Wasser

—neu aufloten lassen, Kihlwasser-
zufuhr optimieren

VerschleilR zu

—falsche Sé&geblatt-

—hértere Sageblatter verwenden

stumpf

Material abgestim-
mtes Sdgeblatt

—kein auf die
Maschinenleistung
abgestimmtes
Ségeblatt

— Ségeblatt ist zu
hart

— Diamanten auf den
Segmenten sind
stumpf

hoch typenauswabhl
—Antriebswelle hat | —Lager erneuern, erneuern lassen
Schlag
— Uberhitzt — Kuhlwasserzufuhr optimieren
Ségeblatt ist —kein auf das —richtiges S&geblatt verwenden

—richtiges S&geblatt verwenden

—richtiges S&geblatt verwenden

— Diamantsédgeblatt schéarfen
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Fehler-/Storungsbeseitigung

Was ist wenn ...?

bei

Diamant-Sageblattern

Problem

Madgliche Ursache

Behebung

Schnittverlauf

ist nicht optimal

— Blattspannung ist
schlecht

— Sageblatt zu stark
belastet

—Diamantsegmente
stumpf

— Sageblatt einschicken
— geeignetes S&geblatt verwenden

—\Vorschub verringern
— Sageblatt scharfen

Die Aufnahme-
bohrung des
Ségeblattes ist
ausgelaufen

— Sdgeblatt hat sich
auf der Antriebs-
welle gedreht

— Sdgeblatt—Aufnahmebohrung
ausdrehen und genauen Ring
einpassen

— Aufnahme an der Schneidwelle
prifen, ggf. Schneidwelle austau-
schen

— Mitnehmerstift ersetzen

Ségeblatt hat
Anlauffarben

— Sageblatt Gber-
hitzt, durch zu
wenig Kuhlwasser

— Seitenreibung
durch Schnittver-
lauf

— Kihlwasserzufuhr optimieren

—Maschine mit geringeren Vorschub
betreiben

Scheuerstellen
am Sé&geblatt

—Vorschub erfolgt
nicht parallel zum
Sdgeblatt

— S&geblatt-
spannung ist
schlecht

— Sdgeblatt ist zu
stark Dbelastet

— Maschine beim Schnitt nicht
verkanten

— Schneidwelle ausrichten, ausrichten
lassen

— Sageblatt spannen

—\Vorschub zurticknehmen

Risse am
Sdgeblattkern,
exzentrischer
Verschleil3 an
den Diamant-
Segmenten

— Sageblatt zu hart
— Schneidwellenauf-
nahme eingelau-

fen
— Lagerspiel der
Schneidwelle

— geeignetes weicheres Séageblatt ver-
wenden
— Schneidwelle erneuern lassen

— Lager erneuern, erneuern lassen

Die Probleme und ihre moglichen Ursachen liegen hauptsachlich im

natirlichen Verschleill und in der nicht sachgemaRen Anwendung

des Fugenschneiders bzw. der Diamant-Sageblatter
Deshalb sollten Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig durchlesen !
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Einstell-

und Reparaturarbeiten

LB NERNT

7.0 Allgemeines zu den
Einstell- und Repara-
turarbeiten

% WARNUNG!

'Vor Beginn der Einstell-
" bzw. Reparaturarbeiten

- ist die Tischsage von jeg-
licher Energiezufuhr zu trennen.

—

7.1 Uberprifen der Keilrie-

menspannung

Zum Uberpriifen der Keilriemen-
spannung der Tischsdge CTSe375
entfernen Sie den Keil-
riemenschutzdeckel. Stellen Sie diesen
vorher waagerecht. Dazu l6sen Sie den
Klemm- und Feststellhebel des
Schneidkopfes und stellen den Schutz-
deckel waagerecht.

Klemmen Sie den Schneidarm in die-
ser Stellung fest und sichern Sie die
Schneidkopf gegen unbeabsichtigtes
Verfahren indem Sie den Sicherungs-
bolzen einsetzen (siehe Abschnitt 4.2.2).

Befestigungsschrauben fur das hintere
Abdeckblech

Befestigungsschraube fur die
Keilrimmenabdeckung

Ldsen Sie das hintere Abdeckblech in-
dem Sie die Schlitzschrauben entfer-
nen. Nehmen Sie das Blech ab.

Losen Sie die beiden Sechskant-
schrauben SW13 am Keilriemenschutz-
deckel.

Kippen Sie den Keilriemenschutzdeckel
zur Seite.

Die Keilriemenspannung uberprifen
Sie wie folgt:

Driucken Sie die Keilriemen mit den
Daumen nach unten, die Keilriemen
dirfen sich nur ca. 20 mm nach unten
dricken lassen.

Lassen sie sich weiter durchdricken so
sind sie nachzuspannen.

Befestigen Sie den Keilriemenschutz-
deckel und das Abdeckblech wieder.

7.2 Einstellen der Keilriemen-

spannung

Zum Einstellen der Keilriemen-
spannung der Tischsdge CTSe375
entfernen Sie den Keil-
riemenschutzdeckel und das hintere

Abdeckblech.

Heben Sie den Schutzdeckel Uber die
vordere Riemenscheibe und driicken
Sie den Schutzdeckel beim Herauszie-
hen leicht gegen die Keilriemen.

Ldsen Sie die Kontermutter der hinte-
ren Anschlagschraube SW 13. Schrau-
ben Sie die Sechskantschraube SW13
ca. 20 mm zuriick (siehe Bild auf Seite
7-2).

Losen Sie die jeweils 2 (vorderen und
hinteren) Sechskantmuttern am FuR
des Antriebsmotors (siehe Bild auf
Seite 7-2).

Ldsen Sie die Kontermuttern der bei-
den Spannschrauben SW13 (siehe Bild
auf Seite 7-2).
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Schrauben der hinteren Motorbefestigung

-------

Kontermutter Anschlagschraube

Schrauben der vorderen Motorbefestigung

Spannschraube mit Kontermutter

Drehen Sie die Spannschrauben ab-
wechselnd und gleichmaRig herein bzw.
heraus, bis die Keilriemen die Span-
nung wie unter Abschnitt 7.1
erreicht haben.

Achten Sie beim Einstellen der
Keilriemenspannung auf die Flucht der
Keilriemenscheiben um einen schragen
Lauf und dadurch schnelleren \er-
schleil der Keilriemen zu vermeiden.

Stellen Sie falls erforderlich die Flucht
der Riemenscheiben zueinander, durch
Andrehen der hinteren Anschlag-
schraube, ein. Die gegenuberliegende
vordere Spannschraube muf3 ggf. wie-
der etwas gelOst werden.

Uberpriifen Sie die Parallelitdt indem
Sie ein Lineal seitlich an die Keilriemen-
scheiben anlegen.

Das Lineal muf} spielfrei an beiden
Keilriemenscheiben anliegen.

Nach dem Einstellen der erforderlichen
Keilriemenspannung sind die 4 Motor-
fulBbefestigungsschrauben  festzuzie-
hen.

Die Spann- und Anschlagschrauben
leicht gegen den Motorfull drehen und
kontern.

7.3 Wechseln der Keilriemen

Zum Wechselm der Keilriemen nehmen
Sie den Keilriemenschutzdeckel ab (sie-
he Abschnitt 72)

Losen Sie die 4 Sechskantschrauben am
Befestigungsful? des Antriebsmotors .

Um die Keilriemen zu entspannen
I6sen Sie die vordere Spannschraube
und schieben Sie den Antriebsmotor in
Richtung Schneidwelle bis Sie die Keil-
riemen ohne Gewalt entfernen kdnnen.

ACHTUNG!

Benutzen Sie keine
scharfen oder spitzen
Gegenstdnde zum Auf-

ziehen der Keilriemen, da diese Be-
schadigungen zur Zerstorung des
Keilriemens fuhren kann.

Stellen Sie die Keilriemenspannung wie
unter Abschnitt 7.2 beschrieben ein.
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Einstell-

und Reparaturarbeiten

7.4 Vorschub-Handrad-
(Reib-) Kraft einstellen

Der Schneidvorschub des Diamant-
Sédgeblattes der Tischsdge CTSe375
erfolgt mit dem Schneidwagen (siehe
Bild auf Seite 2-2). Der Schneidwagen
wird mit dem Handrad auf der Fih-
rung bewegt.

Das Handrad dreht die vordere Lauf-
rolle (Reibrad) des Schneidwagens
(siehe nachfolgende Bilder )! Die (ange-
triebene) Laufrolle zieht dabei den
Schneidwagen, auf der Fihrung, nach
vorne und damit das (rotierende)
Diamant-S&geblatt durch den Schnitt!

Die Vorschubkraft wird durch die Reib-
kraft der Laufrolle auf die Fuhrung
tbertragen (ReibschluB), wobei der
AnpreRdruck der Laufrolle auf die Fih-
rung den Schlupf regelt!

Die Vorschub-Handrad- (Reib-) Kraft
sollte bzw. muf} eingestellt werden,
wenn die Antriebs-Laufrolle auf der
Flhrung durchdreht, rutscht (ungeni-
gender Vorschub wahrend des Schnei-
dens trotz schnittfreudigem S&geblatt)!

CTSe375, Schneidwagen, Blick auf das Hand-
rad mit der vorderen Laufrolle

CTSe375, Hintere und vordere Laufrolle des
Schneidwagens (Deckel abgenommen)

Die Vorschub-Handrad- (Reib-) Kraft
stellen Sie wie folgt ein:

— Um die Vorschub-Handrad- (Reib-)
kraft zu erh6hen und dadurch den
Schlupf zu verringern 16sen Sie die
Kontermutter an der Einstell-
schraube und drehen die Einstell-
schraube weiter hinein (siehe nach-
folgendes Bild)!

Der Winkel wird vom Schneidwagen
abgedrickt und preBt die unteren
Fihrungslager gegen die (untere) Fih-
rung und damit den Schneidwagen
(Laufrolle) auf die obere Fihrung!

Hintere Laufrolle

Te -
I Fuhrung

Unteres Fuhrungslager

CTSe375, Blick unter den Schneidwagen (Hand-
radseite, hinten)

Einstellschraube

— Verfahren Sie den Schneidwagen
(Schneidkopf) und Uberzeugen Sie
sich von der ausreichenden Reibung
des Handrad-Reibrades (-Lauf-
rades)!
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— Drehen Sie dieKontermutter der
Einstellschraube wieder fest!

— Prifen Sie den freien Lauf des
Schneidwagens bzw. der Laufrollen!

7.5 Pendelschneidarm-Lage
einstellen

Das seitliche Spiel (die Lage) des Dia-
mant-Sageblattes gegeniiber dem S&ge-
tisch der Tischsdge CTS375 14t sich
durch Verschieben des Pendelschneid-
armes auf der Pendelachse einstellen.

Stellen Sie die Pendelschneidarm-,
Ségeblatt-Lage mit montiertem und
stillstehendem Diamant-Sageblatt ein!

Schwenken und sichern Sie den Pendel-
schneidarm ca. Horizontal, so dal} das
Ségeblatt im Schneidtisch in der
Schneidtisch-Aussparung eintaucht.

Losen Sie die beiden Innensechskant-
schrauben auf der Pendel-, Schwenk-
achse (CTS375) Riickseite (siehe fol-
gendes Bild) und schieben, bzw. ziehen
Sie den Pendelschneidarm auf der
Pendelachse bis das S&geblatt, beim
Schneidkopf-Verfahren, mittig in der
Aussparung vom Schneidetisch 14uft
und der pendelschneidarm sich
proplemlos schwenken 14a3t!

Ziehen Sie anschlielfend die beiden
Innensechskantschrauben fest!

: .
CTSe375, Riickseite, Blick auf die Pendelachse
mit den beiden Innensechskantschrauben

7.6 Schmierstellen  versorgen

— Pressen Sie jeweils ca. 2 Hilbe Mehr-
zweckfett, fur den Temperatur-
bereich -20 bis +120°C (Kennzeich-
nung DIN 51 502 KP2K-20, NLGI-
Klasse DIN 51 818), mit einer han-
delsublichen (Handhebel-Fett-
presse) in die diversen Druck-
schmierkopfe der Lager an der
Tischsage CTSe375!

HINWEIS:

Saubern Sie die Druckschmierkdpfe bevor
Sie die Fettpresse aufstecken!

— Pendelschneidarm, 2 Lager

CTSe375,

Rechtes
(Keilriemenschutzdeckel demontiert)

Pendelschneidarm-Lager

Falls der Druckschmierkopf des rech-
ten Pendelschneidarm-Lagers (zwi-
schen Pendelschneidarm und
Keilriemenschutz) nicht zugéanglich ist
muf’ der Keilriemenschutzdeckel, wie
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unter 7.1 beschrieben, demontiert wer-
den!

— Schneidwagen (Handrad, vordere
Laufrolle 2 Lager)

CTSe375, Lager, Schneidwagen, vordere Lauf-
rolle
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Schalter und Schaltplan

LB NERNT

Schalterkombination isogekapselt im T2-Gehause bestehend aus:
Motorschutz-Haupt-Not-Ausschalter mit Unterspannung-Auslésung EMZ 017/1S/10-XF-X-XX,
A, Uc 400V/50 Hz und Stern-Dreieck-Schalter: V3N Y-XF-X-XX, V3 11-3
Aufbau nach Schaltplan (Seite 8-2)

eingestellt auf ...

Artikellibersicht und Einsatzmontage:

Ausldsung

EMZ 017/1S/10-XF-X-XX, E.B. ...-...
Skala..-..A, eingestellt auf ..
Schaltachse 58 Ig. = Achsstumpf 31, V-Nut auf 12 Uhr
ohne N+PE-Klemme

A

A, Uc V/ Hz

Motorschutz-Haupt-Not-Ausschalter mit Untersp.-

Stern-Dreieck-Schalter
V3N Y-XF-X-XX, V3 11-3
0-Stellung 9 Uhr
Schaltachse 300.13.083,
106 lg.= Achsstumpf 31

Einst.-Bereich

Skala

eingest. auf

Uc

Tischsége
CTSe265 6,5-10,0 11,2-17,7 11,3A 400V/50Hz
CTSe375 6,5-10,0 11,2-17,7 15,6A 400V/50Hz
Fertigmontage:
+ Kabelverschraubungen nach DIN 46319

-M25x 1,5-FS

-M 16 x 1,5-FS

-M 32 x 1,5-FS
+ Frontplattenteile siehe Tabelle
Schaltereinsatz | Frontplatten-| Frontschild | Griff

aufbau

V3N ... -F 35-B- FO72F2CE60028|GRH 43-4510
EMZ 017 ... -F 35-BE- |FO72E3CE60001|{GRH 43-4520

+ Schaltplan, siehe Seite 8-2

—
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Schalter und Schaltplan
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Motorschutz-Haupt-Not-Ausschalter mit Unterspannungsauslosung
Typ: EMZ 017/1S/10-XF-X-XX, Einstell-Bereich 11,2 - 17,3 A

Stern-Dreieck-Schalter
Typ: V3N Y-XF-X-XX, V3 11-3

Diese Schalterkombination sowie die verwendeten Schalter-Einséatze sind nur tber CEDIMA® zu beziehen!
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Gewadahrleistungsbedingungen

1. Beanstandungen missen uns unverzuglich, spatestens jedoch innerhalb von 14 Tagen nach
Ankunft des Gerates schriftlich angezeigt werden. Ist diese Frist abgelaufen oder wird das bean-
standete Gerdt in Betrieb genommen und damit gearbeitet, so gilt das Gerat als abgenommen und
damit mangelfrei.

Versteckte Méngel sind unverzuglich nach deren Entdeckung, spétestens jedoch innerhalb von
6 Monaten nach Erhalt des Gerates, schriftlich anzuzeigen.

2. Wir gewdhrleisten die vertraglich vereinbarte Gebrauchsfahigkeit des von uns gelieferten Gerétes
flr einen Zeitraum von 12 Monaten. Die Frist beginnt mit dem Tag, an dem das Gerét bei dem
Ké&ufer angekommen ist. Unabhdngig davon gilt unsere Lieferpflicht als erflllt, sobald das Geréat
unser Werk bzw. Lager verlalt. Eine Herstellergarantie ubernehmen wir ausdricklich nicht. Die
zwingenden Bestimmungen des Produkthaftungsgesetzes bleiben unberlhrt. VerschleiRteile sind
von der Gewadhrleistung ausgenommen.

3. Verschleifteile unterliegen einer eingeschrankten Gewéhrleistung. Verschleilteile sind die Teile,
die bei bestimmungsgemé&BRen Gebrauch der Maschine einer betriebsbedingten Abnutzung unterliegen.
Die VerschleiRzeit ist nicht einheitlich definierbar, sie differiert nach der Einsatzintensitat. Die
Verschleilteile sind geratespezifisch entsprechend der Betriebsanleitung des Herstellers einzustellen,
zu warten und ggf. auszutauschen. Ein betriebsbedingter Verschleil? bedingt keine Mangelanspriiche.

Verschleil3teile fir die in der Betriebsanleitung erwahnten Maschinen wie Kernbohr-, Sdgemaschi-
nen und Sondermaschinen sowie dazu gehdrige Baugruppen allgemein (soweit vorhanden):

° Vorschub- und Antriebselemente wie Schaltelemente
Zahnstangen, Zahnrader, Ritzel, Spindeln, ° Befestigungselemente wie Diibel, Anker
Spindelmuttern, Spindellager, Seile, und Schrauben
Ketten, Kettenrdder, Riemen o

Sicherungen und Leuchten

° Dichtungen, Kabel, Schlduche, Manschet- .
° Bowdenziige

ten, Stecker, Kupplungen und Schalter fir

Pneumatik, Hydraulik, Wasser, Elektrik, ° Lamellen
Kraftstoff ° Membranen
° Flhrungselemente wie Fihrungsleisten, o ziindkerzen. Gliihkerzen

Fuhrungsbuchsen, Fiihrungsschienen, o
Rollen, Lager, Gleitschutzauflagen

° Spannelemente von Schnelltrennsystemen . . .
o p" . y ° Abdichtbirsten, Dichtgummi,
Spulkopfdichtungen Spritzschutzlappen

°  Gleit- und Walzlager die nicht im Olbad ° Filter aller Art
laufen

° Wellendichtringe und Dichtelemente
° Reib- und Uberlastkupplungen, Bremsvor-

Teile des Reversierstarters wie Anwerfseil
Anwerfklinke, Anwerfrolle, Anwerffeder

° Antriebs-, Umlenkrollen und Bandagen
° Seilschlagschutzelemente
° Lauf- und Antriebsrader

richtungen
° Kohlebiirsten, Kollektoren / Anker Wasserpumpen
° Hilfs-. Betriebsstoffe ° Schnittguttransportrollen

° Bohr-, Trenn- und Schneidwerkzeuge
° Energiespeicher.

° Leichtloseringe
° Regelpotentiometer und manuelle
4. Bei berechtigter Beanstandung kénnen wir nach eigener Wahl das Gerét gebrauchsfahig

machen und/oder gegen Rickgabe des Gerates Ersatzlieferung vornehmen. Ersetzte Teile
bzw. Gerdte gehen in unser Eigentum iber.

5. Eine Beanstandung ist schriftlich unter Angabe von Maschinennummer,
Rechnungsnummer und -datum vorzunehmen.
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6. Eine Ausbesserung erfolgt im Lieferwerk. Bei Reparaturarbeiten, die nur nach zwingender
vorheriger Zustimmung von uns auf Wunsch des Kdufers bei diesem oder bei einem Dritten
durchgefihrt werden durfen, tragt der K&ufer die hierdurch entstehenden Mehrkosten des
Monteurs und etwaiger Hilfskréfte. Die Gewéhrleistung erlischt, wenn der Kdufer selbst oder
dritte, nicht autorisierte, Personen Eingriffe am Kaufgegenstand vornehmen.

7. Falls der Austausch von Baugruppen oder Bauteilen durch den Ké&ufer oder Dritte ausdriicklich
mit uns vereinbart wurde, kann die eventuelle Anerkennung des Gewéhrleistungsfalles erst nach
der Rucksendung des oder der beanstandeten Teile erfolgen.

8. Der Kdaufer hat im Rahmen der gesetzlichen Regelungen nur dann das Recht zum Rucktritt
vom Vertrag, wenn wir eine Nachbesserung oder Ersatzlieferung gem. Ziff.4 trotz Vorliegen
eines Mangels verweigern oder eine uns hierzu gesetzte angemessene Frist fruchtlos verstreicht.
Bei einem nur unerheblichen Mangel hat der Kaufer lediglich ein Minderungsrecht. Im Ubrigen
ist eine Minderung des Kaufpreises ausgeschlossen.

Fir Schadenersatz aufgrund eines Mangels und Mangelfolgeschdden haften wir nicht; es sei
denn, diese treten aufgrund von uns zu vertretenden Vorsatz oder grober Fahrl&ssigkeit auf.

9. Es wird keine Gewahr Gbernommen fiir Schaden, die aus den nachfolgenden Griinden entstanden
sind:
a) fehlerhafte Installation, )
b) unsachgemaRe Bedienung und Uberbeanspruchung,
¢) dauernde Uberlastung, die zu Schaden in den Wicklungen des Ankers und der Feldspule
fuhren,
d) &uRere Einwirkungen, z. B. Transportschaden oder Schaden durch Witterungseinfliisse oder
sonstige Naturerscheinungen,
e) Verwendung von Ergdnzungs- und Zubehdrteilen, die nicht mir unseren Gerdten abgestimmt
sind.

10. Bei Anlall zur Beanstandung eines Diamant-Werkzeuges ist dieses sofort aus der Maschine zu
nehmen! Zur Wahrung von Interessen und um eine sachgerechte Prufung durchfiihren zu kénnen,
ist eine Segmenthdhe von mindestens 20 % erforderlich. Bei Nichtbeachtung gehen eventuelle
Ersatzanspruche verloren!

11. Werden von uns Gewdhrleistungsanspriche erflllt, so wird dadurch weder die Gewaéhr-
leistungsfrist verlangert noch eine neue Gewadhrleistungsfrist fur das Gerét in Lauf gesetzt. Die

Gewahrleistungsfrist fir eingebaute Ersatzteile endet nicht friher und nicht spater als die
Gewdhrleistungsfrist fur das Gerat.

12. Im Ubrigen gelten unsere Allgemeinen Geschiftsbedingungen.

13. Erflllungsort und ausschliel3licher Gerichtsstand ist fur beide Teile Celle.

CEDIMA® Diamantwerkzeug- und Maschinenbaugesellschaft mbH, Celle

Januar 2005
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